水泥基聚苯颗粒匀质板
建筑外墙的保温系统，自从2011年开始，被几场大火烧的疯狂而混乱。时至今日保温市场回归理性，不再一味追求“A级”、“纯无机材料”之类的“完美燃烧性能”。国家相关部门在2016年又提出了大力发展装配式住宅和工业建筑的一系列新政，进一步弱化了建筑外墙保温系统的独立功能（装配式墙体自带保温功能）。今后的外墙保温市场则要向着功能性、灵活性、可靠性等方面发展，同时还必须要兼顾施工的可操作性（方便施工）。
秉承着这些原则，再来回顾外墙保温市场，从2011年一路走来我们经历了“发泡水泥板”，“纤维增强复合板”，“改性聚苯颗粒匀质板（真金板）”，“聚氨脂复合板”，“岩棉（矿棉）板”，“水泥基玻化微珠板”，“氧化镁聚苯颗粒匀质板”。列举的这些保温板材都是市场上的一些主流品种，在外墙保温市场占据了不小的份额，还有很多不入流的小品种在这里就不一一细述了。从以上列举的七大主流外墙保温板材中，不难看出使用聚苯颗粒作为体积填充料的板材就有三种，分别是“纤维增强复合板”、“真金板”和“氧化镁聚苯颗粒匀质板”。使用聚苯颗粒作为外墙保温板的体积填充料已经成为业界的共识，那么，如何选择颗粒间的粘接材料则是大家比较头疼的事情，也是保温板材业内一个比较有挑战的课题。
从板材的可靠性方面考虑，水泥是理所当然的选择。但是从保温的功能性方面来推定，每立方板材的容重不能超过200公斤，否则板材会因容重过大造成导热系数不达标。那么根据这200公斤的容重，可以得出水泥在每立方板材中的用量不能超出150公斤的结论。如此少量的水泥怎样才能填充满一个立方聚苯颗粒间的空隙，并且还要将颗粒之间粘接牢固，这就需要从工艺和配方两方面入手，巧妙灵活的解决这个问题。通过大量的实验和检测，目前针对水泥基的聚苯颗粒匀质板较为可行的生产制作方法有两个方向选则。首推的是快速压制法，概括的讲就是压力传导的限定范围内，定制承压模具，配置可快速凝固的水泥凝胶材料，将混合均匀的聚苯颗粒水泥胶浆铺入模具，用机械压力压实至设定高度，锁紧压盖，待模内水泥凝胶到一定强度，再打开模具脱模清模循环生产。（附压制型生产配方）
另一个生产制作方式为膨胀自密实法，选择承压力较高的拼装模具（需设置泄压口），将配置了一定比例膨胀剂的聚苯颗粒水泥浆料灌入模具，锁定模具压盖，待模内水泥浆料凝固后脱模。（附膨胀型生产配方）



	水泥基聚苯颗粒匀质板(压制型)

	普硅水泥1立方米配比表

	原材料
	掺量（公斤）

	聚苯颗粒
	直径3-5mm新料，挤压前1.5立方

	普硅52.5
	150

	水
	60（加温）

	减缩增强剂
	1

	L8242丁苯
	11

	早强剂
	3

	备注
	机器转速达到50转以内

	
	

	
	

	搅拌工艺
	

	（1） 水加热与丁苯L8242混合均匀；
（2） 加入所有材料与水泥高速搅拌；

	[bookmark: RANGE!A17]（3）加入聚苯颗粒搅拌10-20秒钟后（泡沫颗粒均匀裹浆）；

	（4）将料浆倒入模子中用千斤顶压下去30%-50%。

	
	

	
	

	
	

	
	




	水泥基聚苯颗粒匀质板(膨胀型)

	普硅水泥1立方米配比表

	原材料
	掺量（公斤）

	聚苯颗粒
	直径3-5mm新料

	普硅52.5
	150

	水
	80（加温）

	二型强化粉
	10

	膨胀剂
	5

	防水剂
	/

	备注
	机器转速达到50转以内

	
	

	
	

	搅拌工艺
	

	（1） 水加热后加入所有材料与水泥高速搅拌1分钟左右；

	（2） 加入聚苯颗粒搅拌10-20秒钟后（泡沫颗粒均匀裹浆）；
（3）加入膨胀剂高速搅拌3-5秒；

	（4）将料浆倒入模具中，锁闭模盖。

	
	



	
	

	
	

	
	



